Life HAproWINE

Gestion integral de residuos y analisis del ciclo de
vida del sector vinicola. Y

De residuos a productos de alto valor ahadido
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El objetivo de HAproWine, ademas de la revalorizacion de los residuos generados en el sector Aumentar el valor afadido de los subproductos y/o residuos de la bodega es la finalidad de

vitivinicola, es establecer técnicas de produccion, tanto a nivel de vinedo como de bodega que HaproWine.

favorezcan la produccion sostenible. Se han identificado los residuos que presentan un elevado potencial de aprovechamiento. Las

Se han analizado por tanto las particularidades técnicas, econdmicas y sociales de cada pruebas en la planta piloto han permitido determinar los tratamientos con mejor rendimiento y
denominacion de origen de vinos en Castilla y Ledn. mayor posibilidad de explotacion industrial.

Se han determinado los procesos con mayor impacto ambiental mediante la herramienta de Por otra parte se esta trabajando en la definicién de un sello o sistema de reconocimiento a la
Analisis de Ciclo de Vida y se estan analizando las mejores técnicas disponibles. excelencia que permita la comunicacion ambiental de las bodegas al consumidor.
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Celulosa, hemicelulosa Lignina

Las principales diferencias se detectan en base al tamano de |la Biopolimeros (PHB) | | '*
bodega y no a la denominacion de origen a la que pertenecen. :
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como puntos criticos: el tratamiento de las
aguas residuales y el proceso de embotellado.

comunicacion.
v Incluida en la botella. |
v’ Suficiente informacion
al cliente. /N

impacto en GWP que los procesos
en la bodega.

v Promocidn de iniciativas
\ ambientales.

Mejores Técnicas Disponibles

Actualmente se esta elaborando una metodologia para priorizar las Mejores Técnicas Disponibles en
base a criterios econdmico - ambientales.
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CONGRESO NACIONAL DEL MEDIO AMBIENTE LIFE HAprOWINE. LIFEOS8 ENV/E/000143

Tematica: Calidad Ambiental

Este proyecto ha sido posible gracias a la financiacidn recibida por la Unidn Europea, dentro del programa LIFE+ Politica y gobernanza medioambientales (LIFEO8 ENV/E/000143).

Asimismo, el equipo de trabajo de HAproWINE quiere expresar su mas sincero agradecimiento a las bodegas y otras entidades participantes en el Grupo de Consulta por su estrecha colaboracion en la consecucion de los
objetivos perseguidos en el mismo.

haprowine
conama2012



http://www.haprowine.eu/
mailto:info@haprowine.eu

