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Una de las misiones de un Centro Tecnologico es contribuir al desarrollo, dando respuesta a las necesidades de otras organizaciones. En los
proyectos que se llevan a cabo y en el marco del desarrollo sostenible, se integra en ellos el analisis de ciclo de vida como herramienta para
evaluar el Iimpacto ambiental, sea de un producto o un proceso, nuevo o ya existente.

Tres proyectos en los que se ha aplicado el Analisis de Ciclo de Vida (ACV):

NAANAL T Sl
Yt
® / P il 60
a [
] |
. BOATCYCLE
}

(LIFE+2008)

ECOMOVIN
, (ACC10 y del Fondo Europeo de

\
e, E CO [\/] O)\/ N Desarrollo Regional (FEDER)

GREENING BOOKS
(LIFE+2010)

OBJETIVOS

ANT~ ~N « o
1a g ‘:‘lﬁ - t!L' .} de

Definir el pe

. hie, b ) v —_— ldentificar la mejora ambiental alcanzada con el
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los tres tipos de embarcaciones estudiadas. sirvan al sector editorial y de las artes graficas convencionales.

para la mejora de su comportamiento ambiental.

ALCANCE DEL SISTEMA

Extraccion Transporte materias

OO . Fabricacion Distribucion Fin de vida
materias primas primas

De la cuna a la puerta. Cradle to gate De la cuna a la tumba. Cradle to grave

De la cuna a la cuna. Cradle to cradle

Yate, semirrigida y velero Libro y revista Nuevos materiales y procesos
(textil, cuero y composites)
Extraccion de los materiales, fabricacion de Extraccion de los materiales, creacion, Desde la extraccion de los materiales a la puerta
la embarcacion, distribucion, uso (amarre, disefio, impresion offset (grabado de planchas, de fabrica (en el ACV de la mejora de proceso curtido de piel)
mantenimiento y navegacion) hasta el fin de vida util impresion, limpieza, acabados), uso y fin de vida

Desde la extraccion de materiales a su fin de vida util (en los
ACV de nuevos materiales). No se incluye la instalacion de los
componentes y el uso, ya que son comunes a los materiales
con los cuales se realiza la comparacion.

UNIDAD FUNCIONAL

Una hora de navegacion en una
embarcacion recreacional con finalidades

e Un libro que contiene una cantidad de informacion
para ser leida en un periodo de 30 anos, 96 paginas

e 115 kg de cuero acabado apto para ser utilizado
para tapiceria de interiores en medios de

de ocio. con tapa rustica (no dura), con un tamano de pagina " transporte” (en el ACV comparativo de los dos
de 15x21 cm, impreso en 1 tinta 2/3 y a 4 tintas 1/3 de la procesados de la piel)
publicacion; con una tirada de 1000 copias. o Un reposabrazos de asiento de un automovi
e Una revista que contiene una cantidad de informacion para e Un respaldo de asiento de automovi
ser leida en un periodo de 3 meses. Se han considerado 28 o Un panel utilizado como suelo de maletero de automdvi
paginas, del tamano de pagina de 21x29.7 cm, impreso en 4 e Un panel insonorizante para el interior de vehiculos
tintas con una tirada de 2000 copias. utilizado en el interior del tablier
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