Aprovechamiento térmico por combustion de residuos de

Industria de tratamiento y transformacion de la madera en un
combustor Spouted Bed coénico
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Durante el proceso de elaboracion de la maderaeserg una cantidad d¢
residuos superior al 30 % del tronco utilizado,stibmida por serrin y cortezal
La gestién y tratamiento de estos residuos no se@elel mas adecuado, ya q
en la mayoria de los casos se envian a vertederse oincineran
indiscriminadamente. Ademas, los residuos acumsladmstituyen un foco
para la propagacion de enfermedades, asi como@éikgincendio. Asimismo,
la acumulacion de calor por altas temperaturasipgotovocar pirélisis a baja
temperatura, con emision de gases contaminant@so&tso de conversion d
la biomasa en energia Util, se lleva a cabo mesliana serie de proceso
termoquimicos: combustion, gasificacion y pirélisitos sistemas de
combustion generan calor, que puede ser utilizatlectdmente o bien
aprovecharse en la produccion de vapor y elecaucid

La aplicabilidad de la tecnologia de spouted bedagrobado en trabajod
anteriores para el tratamiento de sélidos grandadherentes (Olazar et al
1992; Olazar et al.,1993); con amplia distribuci@ttamanos de particula co
baja segregacion (San José et al., 1994) obteniérm®nos resultados para
tratamiento de biomasa (San José et al., 2002; & ét al., 2006a; Olaza
San José, Bilbao., P9700662, 1997), de residuosodso (San José et a
2006b) y de serrin y virutas de madera (Olazar, €19814).

En este trabajo se ha puesto a punto un nuevmregmtuted bed conico par
la obtencion de energia mediante la combustioresiduos de serreria en u
instalacion disefiada a escala de planta pilotojigiende dos ciclones de alt
eficiencia.

EQUIPO EXPERIMENTAL
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Esquema de la unidad experimental Virutas de pino

MFactores geométricos del combustor
- Angulo del contactory, 36°
- Diametro de entrada del gas, D.015, 0.02 y 0.03 m
- Altura del lecho estancado,Hentre 0.05 y 0.20 m

RESULTADOS
elas condiciones de operacion estable y los regisneiee operacion se ha
representado mediante mapas de operacion parahm de virutas de pino d
diametro medio de Sauter de 1.01 mm, con una hunaelat? % (base seca)

diferentes temperaturas del gas de entrada. Losopugue delimitan la
transicion entre los diferentes regimenes, se Henwo experimentalmente,

aumentando la velocidad del gas para cada altukche estancado.

ePartiendo del lecho fijo, al aumentar el caudal gk el sistema pasa por
estado de transicion en el que el lecho esta pareie estancado y si se sig

aumentando la velocidad del gas se alcanza laidatbaninima de spouting
correspondiente al inicio del régimen estable deusgnl bed. La zona

correspondiente al lecho parcialmente estancadesgecha y disminuye g
disminuir la altura del lecho estancado

el 0s sistemas son estables a todas las alturaglie éstancado estudiadas |
aumentar la altura de lecho estancado, la velogitiaima de spouting aumen
por lo que la zona de operacion en régimen estib#pouted bed disminuye.

oAl aumentar la temperatura del gas a la entradaglacidad necesaria pafra
alcanzar el régimen de spouted bed es superior,d@opvoca una disminucion

de la region de operacion estable.
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Mapa de operacion para lechos de virutas de pirdicieetro medio de Sauted, = 1.01 mm ¢
un 12% de humedad (base seca), a diferentes temmaarde entrada del gas T= 25, 50, 75, 100

eA partir de la medida de la composicion de los gade combustion se han

determinado los valores de eficacia de combusti&€Q/(CO+CQ)) en el rangq
85-92%, lo que prueba el buen comportamiento debeistor spouted bed coni
para el tratamiento térmico por combustion de wesidde la industria d
tratamiento y transformacion de la madera.
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CONDICIONES EXPERIMENTALES
Propiedades del sélido

Diametro Densidad Humedad PCS
ds(103m)  p,(kg/m?) % (kcal/kg)
Virutas de pino 1.01 540 12 4800

Temperaturas del gas a la entrada
T= 25, 50, 75, 100 °C
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