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2012 SITUACION

Plan Energias Renovables 2004-2010. |:> Tan sélo el 26,7% del
objetivo en potencia

Plan Energias Renovables 2011-2020. |:> Aumento en torno a 800 MW.
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CASOS PRACTICOS

Planta de ENCE (Huelva).

Cogeneraciéon en RIBPELLET con ORC (Burgos).

Gasificacion de biomasa para cogeneracion
(Nava del Rey, Valladolid).

Cogeneracion en una planta de biogas
(La Vall d"Ux6, Valencia).
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2012

ENCE (Huelva): Mayor planta con garantia de proyecto (560 MW)

OHL Industrial. |:> Contrato llave en mano + O&M

La potencia de la planta es de 50 MW, con una produccién estimada
de 340.000 MWh/aio, lo que supone la demanda de 85.000 hogares.

Importantes desarrollos en la preparacion de biomasa y en el
mantenimiento de la caldera.

Posee mejoras ambientales:
1. Sistema de reduccién de NOx (reduccioén selectiva no catalitica).

2. Uso de quemadores en caldera (reduccion de SO2).

3. Chimenea de mayor altura (dispersion de las emisiones)
4. Precipitador electroestatico (depuracion de gases)

5. Reduccioén del ruido.
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2. Trituraciéon

Una vez se ha recibido la biomasa en bruto,
ésta se tritura hasta un tamafio adecuado
para facilitar la posterior combustién en la
caldera mediante el uso de 3 trituradoras
distintas, en nuestro caso 2 trituradoras
répidas de un rotor y 1 trituradora lenta de
doble rotor. Desde los puntos de trituracién,
la biomasa se transporta mediante cintas a
través de varias etapas hasta la caldera.

1. Recepcion de biomasa en bruto

La biomasa se descarga en forma de troncos, tocones, residuos forestales y fardos.
Esta descarga puede efectuarse directamente desde los camiones o a través de
grias. También se dispone de un foso para recepcién de biomasa triturada.

Forest Blomass
Receiving Station

Log recaiving

: 3. Cribado
i Para evitar que se introduzcan trozos de gran tamafio en la
™ caldera que dificultarian la combustién se pasa la biomasa
triturada por una serie de cribas para seleccionar
Gnicamente aguellos que tengan el tamafo adecuado.
Los sobretamafios se redirigen hacia una cuarta trituradora
que reduce las dimensiones de estos. En esta etapa
también se separan aquellos elementos que pueden resultar
perjudiciales para la caldera (piedras, metales..)

Forest residuals
Roots

Stumps

200600 mfh

R

7- Generacion de EE

El vapor producido por la caldera se introduce directamente
en una turbina de vapor de condensacién de escape radial.
El conjunte turbina-generador ha side suministrada por
SIEMENS y tiene una potencia nominal de 50 MW.

ING SIORAGE

50-350 (a00) i/

50-350 (400) 1r

4. Almacenamiento

Antes de i ducir la en la caldera se envia a
un silo en A de 20.000 m3. Este almacén intermedioc estd
comunicado con el silo de cortezas existente para permitir la
alimentacién ininterrumpida a los silos de caldera en caso de
fallo en algn punto de la Iinea de trituracién y/o cribado.

5. Alimentacién a caldera

Dentro del silo de alma unos cargan la
biomasa en una cinta transportadora que la eleva hasta los silos
diarios de caldera. Estos silos diarios almacenan la biomasa que
se va a quemar para evitar el funcionamiento continuoc de la
cinta de alimentacién y permitir regular la cantidad de biomasa
que es introducida en el hogar de la caldera.

6. Generacion de vapor

La caldera de lecho fluido burbujeante fabricada por ANDRITZ es
capaz de generar 195 t/h de vapor a 500% C y 100 bares

o la biomasa triturada
previamente. Ademds, es capaz de usar gas natural y fuel oil
como combustibles auxiliares. Para aprovechar al maximo la
energia térmica pr durante la la caldera esta
constituida por wvarias etapas de tdbos que forman los
economizadores y sobrecalentadores.
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2012 CONCLUSIONES

DEBILIDADES

Lobbies empresas eléctricas.

Contraccién econ6mica: paro y
recesion.

Dependencia energética vy
electrificacion.

Demanda en paises

Gran potencial de sol y terreno.

Generadora de empleo vy
riqueza en el medio rural.

Supervivencia del sector primario asociado a la
explotacion forestal.
: Ayuda al mantenimiento del tejido productivo primario

BIOMASA. Gran creadora de empleo (25,6 empleos /IMW).
Ahorro en importaciones y derechos de emision.
Prevencion de incendios.

Desarrollo de nuevas tecnologias renovables.
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CONCLUSIONES

I+D+i para nuevos cultivos
OBJETIVOS. |:> sostenibles y mayor eficiencia
en las plantas

Fomento por parte del Gobierno.

Limitar la volatilidad del mix energético.

Renovable con mas generacion de empleo, caracter estable para el
sistema, mayor factor de capacidad y menor necesidad de financiacion.

Unidades en MW | Potencia en 2010 b(l:ii?:cigp;ei?'l Sd:; L?tg:;" Ratio Em;;ltt;?ascljl;otencia
Biomasa 545 13.961 25,6
Edlica 20.759 55.172 2,65
Termosolar 682 14.954 21,9
Fotovoltaica 3.944 28.350 74
Energias renovables-generacion de empleo. Fuente: IDAE
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