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Funciones:

Proteger el metal
Aislar térmicamente
Eficiencia energética  del 

arco
Eliminar inclusiones
Composición ajustada a 

finalidad

Escoria de 
horno alto 

(granulada o 
sin granular)

Escoria 
de LD, 

Escoria 
de AOD

Escoria de Horno 
Eléctrico de Fusión 

Primaria oxidante o 
negra

Escoria de 
Afino, o 

reductora 
o blanca

Escoria de 
Desulfuración

Escorias de Acería
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Ubicación de siderurgia española con producción de acero, sin incluir trasformación

¿Donde?: Generación en España
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a) seguridad de que la sustancia va a ser utilizada

b) directamente sin tener que someterse a una 
transformación distinta de la práctica industrial 
habitual,

c) se produzca como parte integrante de un proceso de 
producción, y

d) uso ulterior cumple requisitos relativos a productos 
así como a la protección de la salud humana y del 
medio ambiente, sin que produzca impactos 
generales adversos para la salud humana o el 
medio ambiente.



Congreso Nacional de Medio Ambiente 2012

SUMANDO LAS DE INTEGRAL Y DE INOXIDABLE = CASI 4 MILLONES DE TONELADAS 
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Intensa I+D+I sobre usos: Ej reconstrucción de arrecifes de corales o lecho marino, 
depuración de aguas, etc.. 
Normas  y Estándares existentes: Ej 
EN 13043: Áridos para mezclas bituminosas, carreteras, aeropuertos y zonas pavimentadas.
EN 13242: Áridos para capas granulares y capas tratadas con conglomerados hidráulicos para 
firmes.

Rellenos en 
vertederos y minas, 

obra civil 
recuperación
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En la propia fábrica o en instalaciones anexas:

Se ajusta su composición para asegurar sus 
propiedades

Enfriamiento rápido o moderado en función de los 
requisitos de uso

Separación del acero mediante procesos magnéticos

Meteorización para obtener estabilidad del volumen 
de la escoria

Ajuste propiedades físicas: molienda, triturado, 
tamizado, etc..
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Mismas Normas y Estándares de Producto que árido 
natural, pero menos impactos ambientales.

Sistemas de Calidad y de Control de la Producción en 
Fábrica

Registradas según el Reglamento REACH (al contrario 
que el árido natural)

Resultado de los estudios (lixiviación, eco-toxicidad, 
toxicidad, etc…) NO SON PELIGROSAS

Aún así de manera voluntaria el sector a desarrollado 
FICHAS DE DATOS DE SEGURIDAD



Congreso Nacional de Medio Ambiente 2012

Reducción de canteras y alargamiento 
de su vida.

Ahorros energéticos globales, dado que 
no hay que laborear la cantera.

Incremento de la vida de los vertederos 
= 1 Hm3 al año.

Mejora de la imagen para usuarios y 
obras. Sostenibilidad. 
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Las escorias son un subproducto de alto valor, con 
multitud de aplicaciones.

Su uso contribuye a reducir los impactos ambientales 
de la extracción de áridos y la ocupación de vertederos.

Su registro en REACH ha demostrado que son seguras 
para el medio ambiente y la salud del ser humano.

Es necesario promocionar su uso mediante su 
clasificación legal como subproducto, la inclusión en los 
pliegos de contratación, compras públicas verdes, etc.
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